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Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm EN IEC 60974-2:2019 hat den Status einer nationalen elektrotechnischen Norm
gemal ETG 1992. Bei ihrer Anwendung ist dieses Nationale Vorwort zu berticksichtigen.

Fir den Fall einer undatierten normativen Verweisung (Verweisung auf einen Standard ohne Angabe des
Ausgabedatums und ohne Hinweis auf eine Abschnittsnummer, eine Tabelle, ein Bild usw.) bezieht sich die
Verweisung auf die jeweils neueste Ausgabe dieses Standards.

FUr den Fall einer datierten normativen Verweisung bezieht sich die Verweisung i
genommene Ausgabe des Standards.

er auf die in Bezug

Der Rechtsstatus dieser nationalen elektrotechnischen Norm ist den jeweils ge
Elektrotechnikgesetz zu enthehmen.

ungen zum

Bei mittels Verordnungen zum Elektrotechnikgesetz verbindlich rein Osterreichischen

elektrotechnischen Normen ist zu beachten:

— Hinweise auf Verdffentlichungen beziehen sich, sofern nicht ane
Zeitpunkt der Herausgabe dieser rein 0Osterreichischen elektp
Anwendung dieser rein osterreichischen elektrotechnischen
Elektrotechnikgesetz oder gegebenenfalls auf andere
bertcksichtigen.

— Informative Anhange und Fulinoten sowie normative Verweise und Hinweise auf Fundstellen in anderen,
nicht verbindlichen Texten werden von der Verbindlicherw erfasst.

Europaische Normen (EN) von CENELEC werden 3 n LEC-Regeln durch Veréffentlichung

eines identen Titels und Textes in das Gesamtwerk ion elektrotechnischen Normen ubernommen,

wobei der Nummerierung der Zusatz OVE vorangestellt

rch die Verordnungen zum
2legte  aktuelle Stand zu

Erlauterung zum Ersatzvermerk &

Gemal Vorwort zur EN wird das spateste
vorliegenden Norm entgegenstehen, zurlick
Bis zum Zuriickziehungsdatum (dow) 2022203-

Nd ationale (elektrotechnische) Normen, die der
ogen den missen, mit dow (date of withdrawal) festgelegt.

ist somit die Anwendung folgender Norm(en) noch erlaubt:

OVE/ONORM EN 60974-2:2013-12-0
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L

m 2019-03-06 angenommen. CENELEC-Mitglieder
dnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind,
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben

Diese Europaische Norm wurde von
sind gehalten, die CEN/CENELEC-Ggs S
unter denen dieser Européisc@n Nofm

ist.

Auf dem letzten Stand befindli Nes ationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben
sind beim CEN-CENELEC agem Centre oder bei jedem CENELEC-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine
Fassung in einer and e, die von einem CENELEC-Mitglied in eigener Verantwortung durch
Ubersetzung in seine e gemacht und dem CEN-CENELEC Management Centre mitgeteilt
' ie die offiziellen Fassungen.

CENELEC-Mitglie die nationalen elektrotechnischen Komitees von Belgien, Bulgarien,
Frankreich

Niederland
Sl i,

CENELEC

Europaisches Komitee fur Elektrotechnische Normung
European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique

CEN-CENELEC Management Centre: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel

© 2019 CENELEC — Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren,
sind weltweit den Mitgliedern von CENELEC vorbehalten.

Ref. Nr. EN IEC 60974-2:2019 D
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Europaisches Vorwort

Der Text des Dokuments 26/670/FDIS, zukiinftige 4. Ausgabe der IEC 60974-2, erarbeitet vom IEC/TC 26
.Electric welding®, wurde zur parallelen IEC-CENELEC-Abstimmung vorgelegt und von CENELEC als
EN IEC 60974-2:2019 angenommen.

Nachstehende Daten wurden festgelegt:

— spatestes Datum, zu dem dieses Dokument auf
nationaler Ebene durch Verdéffentlichung einer
identischen nationalen Norm oder durch Anerkennung
Ubernommen werden muss (dop): 19-12-06

— spatestes Datum, zu dem nationale Normen, die
diesem Dokument entgegenstehen, zuriickgezogen
werden missen dow): 22-03-06

Dieses Dokument ersetzt EN 60974-2:2013.

ments Patentrechte beriihren
Patentrechte zu identifizie-

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dok
kénnen. CENELEC ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle @
ren.

Anerkennung iz
Der Text der Internationalen Norm IEC 60974-2:2019 wurde.yon EC ohne irgendeine Abanderung als

Europaische Norm angenommen.

N
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Anhang ZA
(normativ)

Normative Verweisungen auf internationale Publikationen mit ihren
entsprechenden europaischen Publikationen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug geno
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darste
gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisun
Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

en, dass einige Teile davon
. Bei datierten Verweisungen
letzte Ausgabe des in

ANMERKUNG 1 Ist eine internationale Publikation durch gemeinsame Abande
net durch (mod.), dann gilt die entsprechende EN oder das HD.

rt worden, gekennzeich-

ANMERKUNG 2 Aktualisierte Informationen Uber die in diesem Anhang aufgefu
schen Normen sind hier verfligbar: www.cenelec.eu.

tuellen Fassungen der Europai-

Publikation Jahr Titel EN/HD Jahr
IEC 60974-1 2017  Arc welding equipment — Part 1: er EN IEC 60974-1 2018
sources
IEC 60974-7 2013 Arc welding equipment — 7: Torches EN 60974-7 2013
IEC 60974-10 2014 Arc welding equipment rt ctromagnetic EN 60974-10 2014
compatibility (EM@)reguire ts
L 4

S
S
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Anhang Z2Z
(informativ)

Zusammenhang zwischen dieser Europaischen Norm und den
Sicherheitszielen der abzudeckenden Richtlinie 2014/35/EU
[2014 ABI. L 96]

Diese Europaische Norm wurde im Rahmen des von der Europaischen Kommissigh' erteilfen Normungsauf-

trages M/511 fur harmonisierte Normen im Bereich der Niederspannungsrichtlini ein freiwilli-
ges Mittel zur Erfillung der Sicherheitsziele der Richtlinie 2014/35/EU des Eur nts und des
Rates vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der er die Bereit-

stellung elektrischer Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Span auf dem Markt

bereitzustellen [2014 ABI. L 96].

worden ist, berechtigt die Ubereinstimmung mit den in Tabelle ZZ.1 en normativen Abschnitten die-
ser Norm innerhalb der Grenzen des Anwendungsbereiches diese ermutung der Konformitat mit
den entsprechenden Sicherheitszielen dieser Richtlinie und den zugehori A-Vorschriften.

Tabelle ZZ.1 - Zusammenhang zwischen dieser Européaischen N¢ ind Anhang | der Richtlinie

2014/35/EU [2014 ABI L 96]
Sicherheitsziele der Abschnitt(e)/Unterabsc Erliuterungen/Anmerkunaen
Richtlinie 2014/35/EU g g
1(a)
1(b)
Das Prifen bei der regelmafligen
1(c) Wartung oder nach Reparatur ist
durch andere Normen abgedeckt.
2(a)
Gefahrdungen durch elektrische,
magnetische oder elektromagne-
2(b) Abs ,6.1,6.2,6.3,7.2, 7.3, | tische Felder, andere ionisierende
8.2 und nicht-ionisierende Strahlung
sind durch andere Normen abge-
deckt.
2(c) nitte 5.4 c), 6.2, 6.4.5, 7.1, 8.3,
9.1,12.1m)
2(d) Abschnitt 6.1
3( Abschnitt 7.1
Funktionale Sicherheit ist durch
, andere Normen abgedeckt.
3(b) Abschnitte 4, 6.2, 6.4.9, 7.1, 12.1 n) IT-Sicherheit ist durch andere
Normen abgedeckt.
3(c) Abschnitt 9

WARNHINWEIS 1 — Die Konformitatsvermutung bleibt nur bestehen, so lange die Fundstelle dieser Europai-
schen Norm in der im Amtsblatt der Europaischen Union veroffentlichten Liste erhalten bleibt. Anwender die-
ser Norm sollten regelmaRig die im Amtsblatt der Europaischen Union zuletzt verdffentlichte Liste einsehen.

WARNHINWEIS 2 — Fir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kénnen weitere
Rechtsvorschriften der EU anwendbar sein.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der IEC 60974 legt Anforderungen fiir die Sicherheit und den Bau von gewerblichen
FLUSSIGKEITSKUHLSYSTEMEN fest, die beim Schweiflen und bei verwandten Prozessen zur Kuihlung von
Brennern verwendet werden.

Dieses Dokument gilt sowohl fir eigenstandige FLUSSIGKEITSKUHLSYSTEME (von der Schweil3einrichtung
getrennt) als auch fir FLUSSIGKEITSKUHLSYSTEME, die zusammen mit einer Schweildeinrichtung in einem
gemeinsamen Gehause untergebracht sind.

Dieses Dokument gilt nicht flir Kiihlsysteme mit Kompressor-Kihlgeraten.

ANMERKUNG 1  Typische verwandte Prozesse sind Lichtbogenschneiden u S en.

ANMERKUNG 2 Dieses Dokument enthélt keine Anforderungen fiir
dazu siehe IEC 60974-10.

agnetische Vertraglichkeit (EMV),

2 Normative Verweisungen
Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweiSe als’ Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verv gen gilt nur die in Bezug genommene

Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letztg Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (ein-
schlieflich aller Anderungen).

IEC 60974-1:2017, Arc welding equipment — Part 1 ing er sources
IEC 60974-7:2013, Arc welding equipment — Part 7:§korches

IEC 60974-10:2014, Arc welding equipment . Electromagnetic compatibility (EMC) requirements
L

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Do en die Begriffe nach IEC 60974-1 und IEC 60974-7 und die fol-

ku ts
genden Begriffe.
ISO und IEC stellen termin ische nbanken fir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:
tformi

e |EC Electropedia: ve r http://www.electropedia.org/

e ISO Online Bro verfugbar unter http://www.iso.org/obp

31

Kihlleistung

P

(en: cooli ower)

Kuhlenergie; auf den KuhImitteldurchfluss und den Temperaturanstieg
3.2

Flussigkeitskiihlsystem
(en: liquid cooling system)
System zum Absenken der Temperatur von Brennern, in dem Flissigkeit zirkuliert und gekuhlt wird



